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Die vorlicgende Erfindung bezieht sich 
anf ein Gasheizgerat, das besonders aneh fur 
Raumbeheizung geeignet ist. Es ist so kon- 
struiert, daB mindestens 50% der von ihm 
s abgegebenen Nut^arme durch Strahlung ab- 
gegeben wild. Man kann dadureh eine rasche 
und gate Yerteilung der Warme in einem 
Raum erreichen, die niebt zur Hauptsache 
dureb Umwalzen der Luft an den Raum ab- 
io gegeben wild. 

In der beiliegenden Zeichnnng ist ein 
Beispiel eines solcben Gasheizgerates samt 
einer Detaiivariante dargestellt. 

Es stellt darin die Fig. 1 den Quersclmitt, 
is Fig. 2 den Langssehnitt und Fig. 3 eine Drauf- 
srfeht des Gerates dar, welches zur Montage 
an die Deeke vorgesehen ist und ein Abzugs- 
robr naeh oben aufweist. Fig. 4 dagegen stellt 
den Querschnitt eines Gasheizgerates dar, bei 
to dem das Abzugsrohr start naeb oben seitlieh 
angebracht ist 

Es bedenten in diesen Zeichnungen 1 die 
Duse, welehe die Gasznfubr besorgt und das 
Gas in das Brennrohr 2 einstromen laBt. Mit 
is 3 ist die seitlicbe Luftzufuhr in das Brenner- 
robr 2 angedeutet. In der Praxis kann diese 
Luftzufuhr vorteilhafter von unten erfolgen 
nnd ist hier nnr der besseren Siebtbarkeh 
wegen von der Seite ber angegeben. Das Bren- 
so nerrohr ist an seinen Enden dnrcb Endver- 
schlusse 4 vor tinerwunsebtem Gasanstritt ge- 
siehert. Das Gas-Ltiftgemisch tritt bei den 
Bohrungen 5 aus dem Brennerrohr 2 aus, ober- 



balb welcb em sich die Gasflammen 6 ent- 
wickeln. Dureh die am Rohr 2 angesehweiBten 35 
Schranbenbolzen 7 wird vermittels der Mut- 
tern 16 xmd den Distaiiziersfcacken 13, 14 nnd 
15 das Innere Strahlblech 8, welches mit dem 
Zwisehenblech 10 einen Hohlranm 9 bildet, 
nnd das auBere Sehal- nnd StraMhlech 12 ge-40 
halten, dessen HoHraum seitlieh angeschlos- 
sen ist nnd das zwischen sich nnd dem Blech 
10 einen Zwischenraum 11 bildet. 

Das innere, verhaltnismaBig dieke Strahl- 
blech 8 ist dachformig ausgebildet, nnd sein 45 
Hohlranm ist an seinen Enden abgeschlossen. 
Dadureh wird erreieht, daB beim Entzunden 
der Gasflammen 6 von einer einzigen Steile 
ans die Zundung mit Sicherheit erfolgt, da 
sieh das Gas^Lnftgemisch fiber der ganzen so 
Lange des Brennerrohres 2 in einer Binne 
sammelt, die vom Strahlblech & gebildet wird. 
Man wahlt zu dies em Zweek den Abstand zwi- 
schen dem BrennerTohr 2 undi dem innern 
Strahlblech 8 so, daB die Flamme 6 nochss 
etwas in die von 8 gebildete Rinne hineinragt. 
Das Zwisehenblech 10 besitzt eine analoge 
Form wie das innere Strahlblech 8 nnd bil- 
det so einen Hohlranm 9, der wie eine Isola- 
tion wirkt. Es strahlt einen Tefl der aufge-w 
nommenen Warme wieder anf das Strahlblech 
8 zuruck nnd den andern Teil gibt es uber den 
Hohlranm 11 nnd das Schal- nnd Strahlblech 
12 ab. Die beiden Hohlraume 9 nnd 11 stelien 
eine verhaltnismaBig gute Warmeisotation 65 
nach anBen dar, so daB ein groBer Teil der 



Strahlwarme sehoh vom innem Strahlblech 8 
in den Eanm abgegeben wird. Das anBere 
Strahlblech 12 strahlt seinen Anteil mehr 
naeh oben und nach der Seite ab, wahrend 

5 das innere Strahlblech 8 mehr nach ttnten al> 
strahlt. Es wird durch diese Anordnung xmd 
Formgebung der Strahlbieche 50 bis 75% 
der vom Strahler abgegebenen Nntzwarme xmd 
mindestens 40 Vo derselben als Inf rarotstrah- 

io lung in den Raum abgestrahlt und nur der 
Rest dureh Konvektion und Leitnng abge- 
geben. Die Abgase entweichen durch den 
Stutzen 19 in das Rohr 20, welches an ein 
Kamin angeschlossen werden kann. Falls in 

is bestimmten Fallen kein. KaininanschluB er- 
forderlieh ist, kann man die Abgase aueh hier 
durch nicht gezeichnete Locher im Schal- 
bleeh 12 entweichen lassen. Znr Anfhangttng 
des Strahlers sind Laschenwinkel 17, die mit 

20 einem Loeh 18 versehen sind nnd von den 
Muttern 16 gehalten werden, angebracht. Die 
Stromnngpriehtung der Gase xmd Abgase ist 
mit Pf eilen angedeutet. Der Langsschnitt von 
Fig. 2 ist am rechten Rande axis Ratnnmangel 

2s abgcschnitten dargestellt. Die Symmetrieachse 
MdethierdieMttedesRohres20. 21sindzwei 
Telle von zwei Thermoeliementen, welehe Teile 
21 einerseits mit dem Brennerrohr 2 als dem 
kalten nnd mit dem Draht 232, welcher seitilich 

30 in die Flammen 6 hineinragt, als dem warmen 
Pol dnreh Hartlot verbunden sind. Die beiden 
Teile 21 der Thermoelemente xmd damit diese 
selbst sind" parallel geschaltet, wobei der Lei- 
tungsdraht 22- drei Flammen beriihrt. Die 

85 seitEehe Beruhrung der Flammen ist deshalb 
vorteilhaft, damit diese in der AusbUdung 
mogliehst wendg gestort wird. Als Material 
fur die Teile 21 kann beispielsweise Konstan- 
tan tind fur den Leitnngsdraht Silber oder 

4o Kupfer gewahlt werden, wahrend das Bren- 
nerrohr moistens axis Eisen besteht. 

Das bzw. die Thermoelemente konnen ztir 
Betatigung einer Sieherheitsvorriehtung die- 
nen. Da die Qpannung der Thermoelemente 

45 Mein ist, muft ein relativ dicker fPrahtquer- 
schnitt, beispielswefee iiber 1 mm Durch- 
messer gewahlt werden, itm die Leistmigs- 
fahigkeit der Elemente hoeh zn halten. Eine 



Leistungssteigerung kann bei gegebenem Ma- 
terial dnreh vermehrte Anzahl von Thermo- so 
elementen, durch Vergrofterung der Quer- 
sehnitte und der Temperatrirdifferenz zwi- 
sehcn der warmen nnd kalten Verbindungs- 
stelle erfolgen. In Fig. 2 ist eine ParaHelschalr 
tung von zwei Thermoelementen angedeutet. 5 s 
Der eine Pol des Thermoeiementes bildet hier 
der Leitungsdraht 22, der andere Pol das 
Brennerrohr 2. 

In Fig. 4 ist im Quersehnitt gezeigt, wie 
das Schal- nnd Strahlblech 12 weekmaBig ge- 6 o 
formt ist, um beim Kreisausschnitt 23 ein 
Abzugsrohr sehlich vom Gasstrahler anzu- 
bringen. Die ubrigen Zalilen bezeichnen die- 
selben Elemente wie in den vorhergehenden 
Figuren. 65 

Als Material fur das innere Strahlblech 8 
wird zweckmaBig Eisenbleeh ttnd fur die an- 
dern StrahL und Sehalungsbleche Aluminium 
oder eine Aluminiumlegierung gewahlt. Man 
ist aber durchaus nieht an diese Materialien 70 
gebunden. Ebenso kann das Schalungsblech 
blank oder gestrichen Veiwendung finden. 
Ein temperaturbestandiger Anstrich ist inso- 
fern vorteilhaft, als dadureh die Abstrah- 
lung gesteigert werden kann. ts 

Die Zundtmg kann sowohl mit einer 
Flamme als auch durch Funken oder Gluh- 
draht erfolgen. Sie ist in den Figuren nicht 
angegeben, da diese Zundarten allgemein be- 
kannt nnd angewendet werden. Ein Vorteilso 
ist in dieser Ausfuhrungsart des innern 
Strahlbleches als Rhine dadureh gegeben, daB 
die Znndung nicht bei einer Flamme oder 
in nnmittelbarer Nahe einer Flamme erfolgen 
muB, und trotzdlem ein absolut sicheres An- as 
zunden aller Flammen gewahrleistet wird. Da- 
dureh ist es mogMeh, beispielsweise den 
Gluhdraht an einer im Betriebe nicht hoch- 
erhitzten Stelle anzubringen, was eine lange 
Lebensdauer des Gliihdrahtes garantiert, weil 00 
dieser nur bei der Zttndung zu gluhen brauclit. 

Durch die absolut siehere Zundtmg aller 
Flammen kann der Abstand der einzelnen 
Flammen va*haltnismaBig groB gewahlt wer- 
den. Man erreicht dadureh eine verhaltnis- 95 
maBig niedrige Betriehstemperatur, beispiels- 



weise von 300 bis 500° C des inncrn Strahl- 
bleehes, so dafi man vorwiegend eine infra- 
rote Strahlung erhalt, weiche angenehmer 
empf unden wtrd als die Strahlung bei hoheren 
s Temperaturen und uber 40 °/o der abgegebenen 
Nntzwarme erreieht. 

PATENTANSPRUCH 
Gasheizgerat mit Flammenverbrennung, 
inxbesondere zur Beheisung von Raumen, da- 
lodnrch gekennzeiehnet, dafi mindestens 50% 
dei* von ibm abgegebenen Nutzwarme ale 
StraMungswarme abgegeben wird. 

1. Gerat naeh Patentansprueh, dadurch 
is gekennzeichnet, daft der groGere Teil der 

Strahlungsjwarme in Form von infraroter 
Strahlungswarme abgegeben wircL 

2. Gerat nach Patentansprueh und TJnter- 
anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafi sein 

» untcrer Teil naeh oben mit einem Strahlnngs- 



bkch abgeschfrmt ist, das als Reflektor fur 
Warmestrahlen wirkt, und oberhalb der Mam- 
men eine Rhine bildet, in welcher sich die 
Gase vor dan Anzunden sammeln konnen, 
so dafi beim Anzund«n die bundling auf aOle s 
Flammen ausgebreitet wink 

3. Oerat nach. Patentansprueh und Unter- 
anspruehen 1 und 2, dadurch. gekennzeich- 
net, dafi das auBere StrablungBbleeh als TJm- 
mantelung ausgebildet ist, in welchem siehso 
die Verbrennungsgase verfangen. 

4. Oerat nach Patentansprueh und Unter- 
anspruchen 1, 2 und 3, dadurch gekennzeichnet, 
dafi es mit einem Thermoelement versehen ist, 
das bewirkt, dafi beam A&oschen der Mamme zs 
eine Sicherheitsvorrichtung so betatigt wird, 
dafi kein Gas mehr ausstromen kann, bis eine 
WiederinbetriebnahTn e eingeleitet wird. 

5. Gerat nach Patentansprueh und Unter- 
anspruehen 1, 2 und 3, dadurch gekennzeichnet, *o 
dafi am aufiera Strahlungsblech mindestens 
ein Gasabzugsloeh angebraeht ist 
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